表十         表A10-1 一般及專業理論課程綱要表
	系科名稱：   機械工程系               

	科目名稱：精密製造
英文科目名稱：Precision of Manufacture Process

	學年、學期、學分數：
	第三學年、第二學期、3學分(每學分18節)

	先修科目或先備能力：機械製造

	教學目標：  1.使學生瞭解精密加工基本原理(知識)
2.能具備精密製造在奈米技術之應用(技能)
3.能具備精密加工從業人員之專業態度(態度)
          4.能瞭解微機電系統之市場及發展情形(其他)

	教材大網：

	單元主題
	內容網要
	教學
參考節數
	符合能力項目
	核心能力
	權重(%)

	一、導論
	1.精密加工之定義與技術發展
2.微奈米加工之簡介
	    4
	G10,G11
	[bookmark: _GoBack]共通能力：
語文與
  多元視野
團隊與
  溝通協調
創新與
  問題解決
服務與
  統籌領導
專業能力：(3-5項)
工程知識
實務技術資訊能力設計規劃
	


5






 
60
20
10
5

	二 、超精密研磨加工
	1.原理簡介
2.產業應用
3.CMP之原理與應用
	    10
	G12,G13,G14,G15
P55,P56
	
	

	三、微鑽孔加工
	1.雷射微細孔加工
2.電子束高速細孔加工
3.超音波加工
	18
	G1,G2,
G3,G4
P57,P68
	
	

	四、微銑削、微電鑄
	1.高速銑削
2.FIB在微銑削之應用
3.電鍍原理
4.電鍍基礎
5.產業需求與應用
	12
	P69,P70
P71,PG1
	
	

	五、微射出成形
	1.微射出成形原理簡介
2.各種微射出成形加工模式
3.微射出成形的產業應用
	    10
	PG1,PG8
	
	


教學方法：講述、課堂展示、影片學習、報告。
權重計算：(能力數目/總能力數目)100% [ 例: 工程知識=(12/20) 100%=60% ]
權重計算：(能力數目/總能力數目)100% [ 例: 實務技術=(4/20) 100%=20% ]
權重計算：(能力數目/總能力數目)100% [ 例: 資訊能力=(2/20) 100%=10% ]
權重計算：(能力數目/總能力數目)100% [ 例: 設計規劃=(1/20) 100%=5% ] 
權重計算：(能力數目/總能力數目)100% [ 例: 表達溝通=(1/20) 100%=5% ] 
能力項目說明：
	能力項目
	一般與專業知識
	能力項目
	一般與專業知識

	G1
	了解電腦作業系統及工程應用軟體
	P55
	了解幾何公差之種類及公差標注所代表之意義

	G2
	能使用WORD文書處理與應用能力
	P56
	學習精密機械之相關檢測技術

	G3
	能熟悉報告格室並撰寫報告
	P57
	了解精密機械的精度要求及誤差的產生及精密機械相關之標準介紹

	G4
	能使用EXCEL試算表與應用能力
	P68
	分析金屬切削刀具之受力及強度設計

	G10
	了解職場規範
	P69
	量規設計

	G11
	具有負責任態度
	P70
	了解鑽模與夾具之分類及設計原則

	G12
	具有團隊合作態度
	P71
	適當工具材料之選擇

	G13
	具與他人共同合作態度
	 PG1
	基本數學計算

	G14
	具與上下單位協調溝通能力
	PG8
	精密加工技術實務

	G15
	具獨立判斷並適時表達能力
	
	


G：一般知識、PG：專業基礎知識、P：專業知識
填寫教師簽章：                        系主任簽章：

ªí

¤Q

         

ªí

A

10

-

1 

¤@¯ë¤Î±M·~²z½×½Òµ{ºõ­nªí

 

¨t¬ì¦WºÙ¡G

   

機械工程系

               

 

科目名稱：

精密製造

 

­^¤å¬ì¥Ø¦WºÙ¡G

Precision of Manufacture Process

 

¾Ç¦~¡B¾Ç´Á¡B¾Ç¤À¼Æ¡G

 

第

三

學年、第

二

學期、

3

學分

(

每學分

18

節

)

 

先修科目或先備能力：

機械製造

 

教學目標：

  

1.

使學生瞭解精密加工基本原理

(

知識

)

 

2.

能具備精密製造在奈米技術之應用

(

技能

)

 

3

.

能具備精密加工從業人員之專業態度

(

態度

)

 

          

4.

能

瞭

解微機電系統之市

場及發展情形

(

其他

)

 

教材大網：

 

單元主題

 

內容網要

 

教學

 

參考節數

 

符合能

力項目

 

核心能力

 

權重

(%)

 

一、

導論

 

1.

精密

加工之定義

與

技術發展

 

2.

微

奈米

加工

之簡介

 

   

 

4

 

G10,G11

 

共通能力：

 

£

»y¤å»P

 

  

¦h¤¸µø³¥

 

¢

¹Î¶¤»P

 

  

·¾³q¨ó½Õ

 

£

³Ð·s»P

 

  

°ÝÃD¸Ñ¨M

 

£

ªA°È»P

 

  

²ÎÄw»â¾É

 

±M·~¯à¤O¡G

(3

-

5

¶µ

)

 

¢

¤uµ{ª¾ÃÑ

 

¢

¹ê°È§Þ³N

¢

¸ê°T¯à¤O

¢

³]­p³W¹º

 

 

 

 

5

 

 

 

 

 

 

 

 

 

60

 

20

 

10

 

5

 

¤G

 

¡B

¶Wºë±K¬ã¿i¥[¤u

 

1.

­ì²z

Â²¤¶

 

2.

²£·~À³¥Î

 

3.CMP

¤§­ì²z»PÀ³¥Î

 

    

1

0

 

G12,G13,

G14,G15

 

P55,P56

 

¤T¡B

·LÆp¤Õ¥[¤u

 

1.

¹p®g

·L²Ó¤Õ¥[¤u

 

2.

¹q¤l§ô

°ª³t²Ó¤Õ¥[¤u

 

3.

¶W­µªi

¥[¤u

 

18

 

G1,G2,

 

G3,G4

 

P57,P68

 

¥|¡B

·L»Ñ«d

¡B

·L¹qÅ±

 

1.

°ª³t»Ñ«d

 

2.FIB

¦b·L»Ñ«d¤§À³¥Î

 

3

.

¹qÁá­ì²z

 

4

.

¹qÁá°òÂ¦

 

5

.

²£·~»Ý¨D»PÀ³¥Î

 

12

 

P69,P70

 

P71

,

PG1

 

¤­¡B

·L®g¥X¦¨§Î

 

1.

·L®g¥X¦¨§Î­ì²zÂ²¤¶

 

2.

¦UºØ·L®g¥X¦¨§Î¥[¤u¼Ò¦¡

 

3.

·L®g¥X¦¨§Îªº²£·~À³¥Î

 

    

10

 

PG1,PG8

 

教學方法：

講述、課堂展示、影片學習、報告。

 

權重計算：

(

能力數目

/

總能力數目

)

�

100

%

 

[ 

例

:

 

工程知識

=(12/20)

 

�

100%

=60

%

 

]

 

權重計算：

(

能力數目

/

總能力數目

)

�

100

%

 

[ 

例

:

 

實務技術

=(4/20)

 

�

100%

=20

%

 

]

 

權重計算：

(

能力數目

/

總能力數目

)

�

100

%

 

[ 

例

:

 

資訊能力

=(2/20)

 

�

100%

=10

%

 

]

 

權重計算：

(

能力數目

/

總能力數目

)

�

100

%

 

[ 

例

:

 

設計規劃

=(1/20)

 

�

100%

=5

%

 

] 

 

權重計算：

(

能力數目

/

總能力數目

)

�

100

%

 

[ 

例

:

 

表達溝通

=(1/20)

 

�

100%

=

5

%

 

] 

 

能力項目說明：

 

能力項目

 

一般與專業知識

 

能力項目

 

一般與專業知識

 

G1

 

了解電腦作業系統及工程應用軟體

 

P55

 

了解幾何公差之種類及公差標注所代表

之意義

 

G2

 

能使用

WORD

文書處理與應用能力

 

P56

 

學習精密機械之相關檢測技術

 

G3

 

能熟悉報告格室並撰寫報告

 

P57

 

了解精密機械的精度要求及誤差的產生

及精密機械相關之標準介紹

 

G4

 

能使用

EXCEL

試算表與應用能力

 

P68

 

分析金屬切削刀具之受力及強度設計

 

G10

 

了解職場規範

 

P69

 

量規設計

 

